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Fdrdervorrichtung fttr Artlkel d«r tab«kv«rarbeltandan Industrie 



Die Vorrichtung zum Fordern von Artikeln der tabakverar- 
beltenden Industrie wetst einen stetig umlaufenden Forderer 
auf, an dessen Umfang mit einer Unterdruckqueile verbun- 
dene Halteluftoffnungen zum Festhalten der Artikel vorgese- 
hen sind. tn einem Abgabebereich das Umfangs sind die 
Haiteluftdffnungen von der Unterdruckqueile getrennt und mit 
einer steuerbaren zweiten Unterdruckqueile, vorzugsweise 
elnem mit Gberdruck beautschlagbaren Injektor, verbunden. 
Dadurch wird die Haiteluft tm Abgabebereich des Fdrderers 
von Artikel zu Artikel umsteuerbar. (32 1 3 393) 
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Stw. : MAX-Halteluft-Injektordiise-If 

Bergedorf, den l>3. April 1901 - Hauni-Akte 1666 

PatentansprUche 



1. Vorrichtung zum Fbrdern von Artikeln der tabakvera rbe i - 
tenden Industrie mit mindestens einem stetig umlaufenden 
Forderer, welcher an seinem Umfang Saugl uf tbf f nungen zum 
Festhalten der Artikel aufweist, dadurch gekennzeichnet y 
daB die Saugl uf toff nungen (11, 31 t 34) in einem vorgege- 
benen Umf angsabschni tt dauernd mit einer ersten Unter- 
druckquelle (28) in Verbindung stehen und daB sie in ei- 
nem zweiten, einen Abgabeberei ch bildenden Umf angsabschni tt 
von der ersten Unterdruckquelle getrennt und mit einer 
steuerbaren zweiten Unterdruckquelle (18, 41) verbunden 
sind. 

2. Vorrichtuny nach Ansoruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein zweiter stetig umlaufender Fbrderer (32) mit Saugluft- 
bffnungen (34) zum Festhalten von Artikeln (26) an- seinem 
Umfang benachbart zum ersten Fbrderer (24) angeordnet ist, 
daB zwischen den beiden Fbrderern ein Ober gabebereich (53) 
zum Obergeben von Artikeln von einem Fbrderer auf den 
nachsten gebildet ist, daB die Saugl uf tbf f nungen (31) des 
ersten Fbrderers in einem Umf angsabschni tt auBerhalb des 
Obergabebereichs dauernd mit einer ersten Unterdruckquelle 
(28) in Verbindung stehen und daB sie in dem den Ober- 
gabebereich (53) bi Idenden Umf angsabschni tt von der ersten 
Unterdruckquelle getrennt und mit einer steuerbaren 
zweiten Unterdruckquelle (41) verbunden sind. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Saugl uf tof f nungen (34) des zweiten Forderers (32) mit 
der ersten Un terdr uckque 11 e (28) verbunden sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3 t dadurch gekennzeich- 
net, da 3 die Saugl uf tof f nungen (34) des zweiten FtJrderers 
(32) im Obergabebereich (53) mit Oberdruck beauf sch 1 agbar 
sind , 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Saugluftbff nungen (11, 31) des 
ersten FUrderers (2, 24) in dem den Obergabebereich (6, 53) 
bildenden Umf angsabschni tt mit der Unterdrucksei te einer 
InjektordUse (19, 42) verbunden sind und daB der Druckan- 
schluB (21, 43) der InjektordUse Uber ein steuerbares 
Druckventil (23, 44) mit einer Oberdruckquel le (46) in Ver- 
bindung steht. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der den Obergabebereich (53) bildende 
mit der steuerbaren zweiten Unterdr uckquel 1 e (41) in Ver- 
bindung s tehende Umf angsa bschn i tt sich nur liber eine Tei- 
lung des Fbrderers (24) erstreckt, 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Saugluftdf fnungen (34) des zweiten Forderers (32) im 
Obergabebereich (53) mit der die InjektordUse (42) beauf- 
schlagenden Druckquelle (46) in Verbindung stehen. 
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8. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 7, dadurch 
gekennzelc hnet , daB die Saugluftof f nungen (11, 31) des 
ersten Fbrderers (2, 24) im Ubergabeberei ch (6, 53) bei 
geschlossenem Druckventil (23, 44) liber das Innenrohr 
(22, 39) der Injektordlise (19, 42) an Atmosphare liegen. 
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35 

Fordervorrichtung fur Artlkel der tabakverarbei tenden 
Industrie 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fordern von Arti 
keln der tabakverarbei tenden Industrie mit mindestens einem 
stetig umlaufenden Forderer, welcher an seinem Urnfang Saug- 
1 uf tbf f nungen zum Festhalten der Artikel aufweist. 

Unter Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie sind im 
vorliegenden Zusammenhang solche Gegenstande zu verstehen» 
die in einlagiger Reihe mtttels Saugluft auf Fbrderern, 
wie beispielsweise auf Fbrdertrommeln in Zi garettenher s tel - 
lungsmaschinen, gehalten und von diesen gefbrdert werden. 
Solche Artikel sind Plain- und Fi 1 terzigaretten , Zigarren, 
Zigarillos, FilterstSbe, 8el agpapierabschni tte usw. Wenn 
im folgenden der Einfachheit halber nur noch von Zigaret- 
ten gesprochen wird, so gilt das Gesagte ganz entsprechend 
auch fiir andere zu fbrdernde Arti ke Y dieser vorgenannten 
Art. 

In einer Zi garettenmaschine quer zu ihrer Achsrichtung in 
einlagiger Reihe gefdrderte Zigaretten werden bekanntlich 
auf den Forderern, bei denen es sich in erster Linie urn 
die Trommeln von Zi garettenhers tel Imaschinen bzw. von 
Fi 1 teransetzmaschinen handelt, mit Saugluft gehalten. 
Hierzu weisen die Fbrderer in ihrer Umf angsf 1 ache Saug- 
luf tof fnungen auf, die mit einer Unterdruckquel le in Ver- 
bindung stehen. Die Obergabe von Zigaretten von einem 
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Stw. : MAX-Halteluft-Injektordiise-Il 

Bergedorf, den L'3. April 1001 - Hauni-Akte 1666 

Forderer zum nachsten erfolgt, indem im jeweils abgebenden. 
ersten Fo» derer die Halteluft im Obergabebereich unterbro- 
chen wird, wahrend sie beim jeweils auf nehmenden , zweiten 
Forderer eingeschal tet wird. Zur Un terbrechung der Halteluft 
in dem den Obergabebereich bildenden Umfangsabschni tt des 
ersten Forderers sind in seinem Innern feststehende Steuer- 
segmente angeordnet, welche die Saugl uf tof f nungen des For- 
derers in diesem Abschnitt abdecken und dadurch vom Unter- 
druck trennen. Sind alle Artikel lUckenlos von einem For- 
derer auf den nachsten zu Ubergeben, so 1st dlese Obergabe 
auch bei schnell laufenden Haschinen im wesentlichen pro- 
blemlos. 

Anders ist die Situation, wenn aus der Reihe der gefbrderten 
Zigaretten einzelne an der Obergabestelle selektiert, d. h« 
nicht Ubergeben werden sollen, sondern auf dem ersten F8r- 
derer Uber den Obergabebereich hinaus wei terzuf ordern sind. 
Dies kann be ispielsweise der Fall sein, wenn einzelne Arti- 
kel aufgrund von Priifergebnissen einer vorgeordneten Prlif- 
einrichtung als nicht dem Standard entsprechend ausgeson- 
dert werden mUsser*. Aufgrund eines von der Priifeinrichtung 
abgegebenen Fehlersignales ist der betreffende Artikel 
dann an der Obergabestel le nicht an den nachsten Forderer 
abzugeben, sondern auf dem ersten Fbrderer festzuhalten und 
wei terzuf Brdern. Da bei der normalen Obergabe von Artikeln 
auf den folgenden Forderer keine Halteluft an der Oberga- 
bestelle liegt, ist hierzu ein rasches Anlegen von Halte- 
luft an die in der Obergabestelle befindlichen Saugluft- 
bffnungen erf orderl ich . Dies muB * prakt 1 sch geschehen, 
wahrend der auf dem Forderer f estzuha 1 tende Artikel den 
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Bergedorf, den ~ li3. Apri T 10 8 1 - Hauni-Akte 1666 
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Weg einer Teilung zurUcklegt, damit ein vorangehender Art1- 
kel noch ordnungs gemaB an den nachsten Fbrderer Ubergeben 
wird. Ebenso schnell mu& die Halteluft hinterher wieder 
abgebaut werden, urn auch den folgenden Artikel auf den 
nachsten Forderer Ubergeben zu konnen* 

Der Lrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
der eingangs besc hr i ebenen Art zum Fbrdern von Artikeln 
der tabakverarbei tenden Industrie so auszubilden. daB auch 
bei hoher Fbrdergeschwi ndi ^<e i t einzelne Artikel aus einer 
Reiho auf elnem Fbrderer mittels Halteluft gefbrderter und 
in einem vorgegebenen Abgabebereich vom Fbrderer abzugebender 
Artikel selektiv von der Abgabe ausgenommen und liber den 
Abgabebereich hinaus auf dem Fbrderer festgehalten werden 
konnen. Die Vorrichtung soil konstruktiv einfach und s1~ 
cher in ihrer Arbeitsweise sein. 

Gelbst wird dlese Aufgabe gemSB der Erfindung dadurch, daB 
die Saugluf tbf f nungen in einem vorgegebenen Umf angsabschn 1 t t 
dauernd mit einer ersten Unterdruckquelle in Verbindung ste- 
hen und daB sie in einem zweiten, einen Abgabebereich bilden- 
den Umf angsabschni tt von der ersten Unterdruckquelle ge- 
trennt und mit einer steuerbaren zweiten Unterdruckquelle 
verbunden sind. Bei dieser er f i ndungsgemaB vc rgeschlage - 
nen Vorrichtung kann schnsll unabhangig von dem ersten 
Untertirucksys tern, das den grSBten Umfangsabschni tt des 
Fbrderers mit Halteluft versorgt, in dem Abgabebereich 
ein Unterdruck aufgebaut werden, der sicher ausreicht, die 
auf dem Forderer gefbrderten Artikel wahlweise kurzfristig 
abzu rjobe n oder festzuhalten. 
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Bergedorf, den 23, April 1081 - Hauni-Akte 1666 

GemaB der Erflndung 1st waiter vorgesehen, daB ein zweiter 
stetig umlaufender Forderer rait Saugl uf tbf fnungen zum Fest- 
halten yon Artikeln benachbart zum ersten Forderer ange- 
ordnet ist, daB zwischen den beiden Fbrderern ein Oberga- 
bebereich zum Obergeben von Artikeln vom ersten Forderer 
auf den zweiten gebildet ist, daB die Saugluf tbf fnungen 
des ersten Fbrderers in einem Umfangsabschnitt auBerhalb 
des Obergabebereichs dauernd mit einer ersten Unterdruck- 
quelle in Verbindung stehen und daB s1e in dem den Uber- 
gabebereich blldenden Umfangsabschnitt von der ersten 
Unterdruckquel le getrennt urid mit einer steuerbaren zwei- 
ten Unterdruckquelle verbunden sind. Diese Vorrichtung ge- 
stattet es, einzelne Artikel aus der Reibe der gefbrderten 
Artikel von der Obergabe zum zweiten Forderer auszuneh- 
men, und zwar auch bei mit hoher Geschwi nd i gke i t laufen- 
der Maschine. 

Die Saugluftof fnungen des zweiten Fbrderers kbnnen mit der 
ersten Unterdruckquelle verbunden sein, wodurch sich ein 
besonders rationeller Betrieb der Maschine ergibt.In wei- 
terer Ausgesta 1 t ung der Erfindung ist vorgesehen, die 
Saugluf tbf fnungen des zweiten Fbrderers im Obergabebereich 
mit Oberdruck beauf schl agbar auszubilden. Auf diese Weise 
wird das selektive Festhalten einzelner Artikel auf dem 
ersten Forderer unters tiitz t . 

Eine bevorzugte Ausbildung der Erfindung sieht vor, daB die 
Saugluf tbf fnungen des ersten Fbrderers in dem den Abgabe- 
bereich bildenden Umfangsabschnitt mit der Un terdr ucksc i te 
einer Injektorduse verbunden si nd unci daB der Drue kan sch 1 uB 
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Stw. : MAX-Ha lteluft-Injektorduse-ir 

Bergedorf, den 33. April 10 8 1 - Hauni-Akte 1666 

der Injektorduse liber ein steuerbares Druckventil mit einer 
Oberdruckquelle in Verbindung steht. Diese Ausbildung der 
Vorrichtung ist Ube rraschenderwe i se ganz besonders. vor- 
tellhaft, well sie es ermbglicht, die fiir das Festhalten 
einzelner Artikel aus der Reihe der gefbrderten Artlkel 
im Obergabebere ich erforderl iche Halteluft innerhalb von 
wenigen Millisekunden zu erzeugen, 

Gema(5 der Erflndung erstreckt sich der den Obergabebere i ch 
bildende, mit der steuerbaren zweiten Unterdruckquel 1e in 
Verbindung stehende Uraf angsabschni tt vorzugsweise nur liber 
eine Tellung des Fbrderers. Auf diese Weise ist gewahr- 
leistet, dafl einzelne Artikel von der Obergabe an den 
nachsten Fbrderer ausgenommen werden kbnnen. Ist flir die 
Erzeugung von Halteluft im Obergabebere i ch des ersten For* 
derers eine InjektordUse vorgesehen, welche mit einer 
Druckquelle in Verbindung steht, so ist es vorteilhaft, 
die Saugl uf toff nungen des zweiten Fbrderers im Obergabe- 
bereich ebenfalls mit der Druckquelle zu verbinden. Der 
die Halteluft im Obergabebereich des ersten Fbrderers er- 
zeugende Oberdruck erzeugt dann gleichzeitig einen Blas- 
luftstrom durch die Saugl uf toff nungen im Qbernahmebereich des 
zweiten Forderers, welcher das Festhalten der Artikel auf 
dem ersten Fbrderer unterstiitzt und die Abgabe der betref- 
fenden Artikel zum zweiten Fbrderer zuverlassig verhlndert, 

Fiir den Fall, da (5 Artikel nicht auf dem ersten F'6r6erer 
fes tgehalten , sondern auf den zweiten Fbrderer libergeben 
werden sollen, liegen die Saugl uf toff nungen im Obergabe- 
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Stw.: MAX-Halteluft-Injektorduse-n 

Bergedorf, den 23. April 1981 - Hauni-Akte 1666 

bereich des ersten Fbrderers gemSB welterer Ausbildung der 
Erfindun:j bei geschlossenem Druckventil Uber das Innenrohr 
der Injektordlise an Atmosphare . Die Artikel werden dann 
im Obergabebereich nicht auf dem ersten Fbrderer gehalten 
und werden somit ungehindert vom zweiten Vorderer liber- 
nommen. 

Die Erflndung bietet die Mbglichkeit, in einem vorgegebe- 
nen Umf angsabschni tt eines Fbrderers die Halteluft wahl- 
weise selektiv kurzfristig an- und abzuschal ten , und 
zwar unabhSngig von der Halteluft im Ubrigen Umfangsbe- 
reich des Fbrderers. Durch die erf i ndungsgemaB vorge- 
schlagene Verwendung eines Injektors in Verbindung mit 
einer Oberdruckquel 1 e und einem schnellen Druckventil 
kann der fur die im Abgabebereich des Fbrderers selektiv 
anzulegende Halteluft erf orderl iche Unterdruck praktisch 
innerhalb weniger Mi 1 1 i sekunden erzeugt werden. Ebenso 
schnell erfolgt die Beluftung der Saugl uftaf fnungen im Ab- 
gabebereich beim Abschalten des Oberdrucks. In diesem Fall 
liegen die Saugl uftbf fnungen im Abgabebereich des Fbrderers 
Uber den Injektor sofort unmittelbar an Atmosph'are. 

Besonders vorteilhaft ist die Erfindung im Zusammenhang 
mit der Obergabe von gefbrderten Artikeln von einem Fbrde- 
rer zum nachsten. Hierbei ist es durch die rasche Umsteuer- 
barkeit der Halteluft im Obergabebereich zwischen den For- 
derern mbglich, einzelne ausgewahlte Artikel selektiv von 
der Obergabe auf den nachsten Fbrderer auszunehmen und 
auf dem ersten Fbrderer festzuha 1 ten , urn sie gegebenenf al 1 s 
an einer anderen Stelle abzugeben oder abzuwerfen. Die Aus- 
wahl nicht zu Ubergebe nder Artikol kann aufgrund von Feh- 
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2& fy*^^_cxx 19SZ 

lersignalen erfolgen, die fehlerhaften Artikeln durch voran- 
gehende Prlifeinr ichtungen zugeordnet werden. Sie kann auch 
willkiirlich, be 1 spie 1 swe i se mittels eines Betat i gungsschal - 
ters zur Probenentnahme , getroffen werden. 

Die vorgeschlagene Vorrichtung 1st konstrukti v einfach und 
sicher in ihrer Funktionsweise. Wegen der schnellen Um- 
stcuerbarkel t der Halteluft in einem relativ kleinen Urn- 
famjsberclch eines Tbrderers eignet sich die Vorrichtung 
natlt der Erflndung besonders gut fUr den Einsatz in mo- 
dernen Hochleistungsmaschinen. 
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Bergedorf , den 23, April 1001 - Hauni-Akte 1666 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher erlautert 
Es zeiger. 

Flgur 1 einen Langsschnitt durch ein Ausfiihrungs- 

beispiel der Vorrichtung nach der Erfindung, 

Figur 2 einen Querschnitt entlang der Linie 1 1 - 1 1 

der Figur 1 und 

Figur 3 ein anderes Ausf Uhrungs bei spiel in scheroa- 

tischer Darstellung. 
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Die Figuren 1 und 2 zeigen die Erfindung am Beispiel der 
Schneideinrichtung einer Belagpapierzuf uhrung einer Fil- 
teransetzmaschine . Mit 1 ist ein von einer nicht gezeigten 
Belagpapierbobine ablaufender Belagpapierstreif en bezeich- 
net, von dem auf einer Schneidwalze 2 mittels einer Mes- 
serwalze 3 Bel agpapierbl attchen 4 abgetrennt werden. Der 
Belagpapierstrelfen ist auf einer Seite beleimt. Die ab- 
getrennten Bel agpapierbl attchen werden mittels Saugluft 
auf der Schneidwalze 2 gehalten, bis sie im Abgabebere ich 6 
an Zigarette-Fi 1 ter-Zi garette-Gruppen 7 angeheftet werden, 
welche auf einer Schiebet rorrtmel 8 in Mulden 9 in Pfeilrich- 
tung gefbrdert werden. 

Von der Schiebetrommel 8 werden die Zi garette-Fi 1 ter-Zi ga- 
rette-Gruppen 7 mit den angehefteten Bel agb 1 attchen auf 
eine nicht gezeigte Rolltrommel Ubergeben, auf der die 
Gruppen 7 durch Herumrollen der Bel agblattchen mittels 
einer Rol 1 vorrichtung zu Fi 1 terzi garetten doppelter LSnge 
verbunden werden. 

Die Umfangsf 1 ache der Schneidwalze 2 weist Saugl uf tbf f nungen 
11 auf, welche Uber Saugl uftkanale 12 und einen Steuer- 
schlitz 13 in einer Steuerscheibe 14 mit einer nicht ge- 
zeigten Unterdruckquelle in Verbindung stehen. Die Schneid- 
walze 2 ist auf der Achse 16 befestigt und wird von dieser 
angetrieben. Die Steuerscheibe 14 ist verdrehfest am nicht 
gezeigten Maschinenrahmen angebracht, so daB die Eintritts- 
seittnder Saugl uftkanSle 12 be i der Rotation der Schneid- 
walze stirriseitig an der Steuerscheibe 14 entlang geflihrt 
werden und dabei nacheinander in den Bereich der Steuer- 
schlitze 13 und 17 gelangen. 
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Bergedorf , den 23. April 1981 - Hauni-Akte 1666 

Solange ein Saugl uf tkanal 12 (in Figur 2) iiber den Steuer- 
schlitz 13 mit einer ersten, nicht dargestellten Saugluft- 
quelle 1n Verbindung steht, wird das auf dem zugehorigen 
Umfangsabschni tt der Schneidwalze befindliche Belagblatt- 
chen auf der Schneidwalze festgehal ten . Sobald ein Be- 
lagblattchen 4 an eine Gruppe 7 angeheftet ist, treten 
die Saugluf tkanale 12, in die die das betreffende Blatt- 
chen 4 haltenden Saugl uf toff nungen miinden , nacheinander 
aus dem Bereich des Steuerschl i tzes 13 aus. Von diesem Mo- 
ment an wird das Belagblattchen von der Schneidwalze losge- 
lassen und kann von der Gruppe 7 abgezogen und mitgenommen 
werden . 

GemaB der Erfindung ist nun ein zweites Saugl uftsystem im 
Bereich 6 der Obergabe der Belagblattchen vorgesehen. Hier- 
zu weist die Steuerscheibe 14 getrennt von dem ersten 
Steuerschl itz 13 einen zweiten Steuerschl itz 17 auf. Dieser 
ist von der ersten Unterdruckquel le getrennt und mit einer 
steuerbaren zweiten Unterdruckque He 18 verbunden, welche 
aus einern Injektor 19 besteht, dessen Druckanschl u& 21 
liber ein Druckventil 23 mit einer Oberdruckquel le (nicht 
gezeigt) verbunden ist. 

Die Funktionsweise der beschr iebenen Vorrichtung ist wie 
folgt : 

Kommen fehlerfreie Zi garette-Fi 1 ter-Zi garette-Gruppen 7 
liber die Schiebetrommel 8 zur Obergabes te lie 6 und sind 
die Belagblattchen 4 ordnungsgemaB » so daB ein fehlerfreies 
Anheften der Belagblattchen an den Gruppen 7 gewahrlei stet 
ist, so" ist das Druckventil 23 geschlossen. An dem Druck- 
anschluB 21 des Injektors 19 liegt kein Oberdruck. Ober 
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Bergedorf, den 23. ApH 1 TQ 0 1 - Hauni-Akte 1666 

die Innenleitung 22 des Injektors 19, den Steuerschl i tz 17 
und die Saugl uf tkana le 12 liegen die Saugl uftbff nungen 11 
der Schneidwalze 2 somit an Atmosphare, sobald die Ein- 
tr i ttsdff nungen der Saugl uf tkana le 12 den mit der ersten 
Unterdruckquel le verbundenen Steuerschl i tz 13 verlassen 
haben. Das betreffende Belagblattchen wird auf der Schneid- 
walze nicht mehr gehalten und daher an die entsprechende 
Gruppe 7 ubergeben. 

Soil dagegen die Obergabe des Bel agbla'ttchens an die be- 
treffende Gruppe 7 verhindert werden, weil diese fehler- 
haft oder unvollsta'ndig 1st oder soil das Belagblattchen 4 
auf der Schneidwalze 2 we i tergef brdert werden, beispiels- 
weise weil es nicht mit Leim versehen ist, so wird auf 
ein entsprechendes Fehlersignal hin das Druckventil 23 
gebffnet. Die unter Druck durch den AnschluB 21 des In- 
jektors 19 strbmende Luft erzeugt in dem Innenrohr 22 
und liber den Steuerschl i tz 17 sowie den Saugl uftkanHlen 
12 in den Saugl uftbff nungen 11 einen Unterdruck, der das 
betreffende Belagblattchen 4 Uber den Ober gabebere 1 ch 6 
hinaus auf der Schneidwalze 2 festhalt. Die Verwendung ei- 
ner Oberdruckquel le in Verbindung mit einem schnellen Druck- 
ventil und einem Injektor macht es moglich, die im Oberga- 
beberetch selektiv erf order! iche Halteluft in der Zeit von 
wenigen Millisekunden berei tzustel len. So kbnnen gemaB der 
Erfindung wahlweise gezielt einzelne Belagblattchen aus 
der Reihe der Belagblattchen von der Obergabe ausgenommen 
und auf der Schneidwalze wei tergef brdert werden. 
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Wenn die Eintri ttsoffnungen der Saugl uf tkanale 12 den 
Steuerschl itz 17 des zweiten Unterdrucksystems verlassen, 
wird das Bel agbl attchen f allengelassen und kann in einem 
separaten Behalter aufgefangen werden, wo es nicht zu Sto- 
rungen 1n der Maschine AnlaB geben kann. Soil das fol- 
gende Bel agbl attchen 4 wieder ordnungsgemSB abgegeben werden, 
wird das Druckventil 23 geschlossen, wodurch der Unterdruck 
sofort wieder abgebaut wird. 

Die Figur 3 zeigt ein anderes Ausf uhrungsbei spi el der 
Erfindung in schema ti scher Darstellung. Sie zeigt einen 
ersten Fdrderer 24, dessen Umfang mit Mulden 25 versehen 1st, 
in denen in einlagiger Reihe Zigaretten 26 in PfeHrichtung 
gefbrdert werden. Die Mulden des Forderers 24 weisen Saug- 
1 uftiif fnungen 31 auf, welche an ein erstes Unterdrucksystem 
angeschlossen sind. Dieses besteht aus einer Unterdruck- 
quelle 28, die uber Leitungen 29 mit den Saugl uftkanSI en 27 
der Trommel 24 verbunden ist. 

Die Ausbildung und Anordnung der Saugl uftkanal e in einem 
solchen Trommel forderer ist in der Tabakmaschinenindustrie 
gelaufige Technik. Ira gezeigten Fall der Fig. 3 verlaufen 
dio Saugl uf tkanale innen zwischen dem Mantel der hohl .iusge- 
bildeten rotierenden Trommel und einer 1m Innern der Trom- 
mel angeordneten , f es ts tehenden Steuerhlil se . Die Steuerhtil- 
sen der Trommeln 24 und 32 sind mit 30 und 30 1 bezeichnet. 
Bei der Rotation der Trommel gelangen die SaugluftBf fnungen 
so nacheinander in den Bereich der Saugl uftkanal e und wer- 
den mit der zum Festhalten der Artikel erf order! i chen Halte- 
luft beaufschlagt . In die Saugl uftkanal e 27 munden die 
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Saugluf tbf f nungen 31 der Mulden 25 des Fbrderers 24. 

Dem ersten Fbrderer 24 gegeniiber angeordnet ist ein zwei- 
ter Fbrderer 32, der im Prinzip ebenso aufgebaut ist wie 
der erste Fbrderer. Er ist zu dem ersten Forderer so ange- 
ordnet, daB er in einem Obergabebereich 53 die auf dem 
ersten Fbrderer geforderten Zigaretten 26 iibernimnit und . 
wei terf brdert . Der zweite Forderer 32 weist wie der erste 
einen Saugl uftkanal auf, der mit 33 bezeichnet ist, und 
Uber Saugluf tbf f nungen 34 in den Mulden 36 mlindet. Der 
Saugl uftkanal 33 ist iiber eine Leitung 37 mit der Unter- 
druckquelle 28 des ersten Unterdrucksys terns verbunden. 

Im Obergabebereich 53 ist der Saugluf tkanal 27 des ersten 
Fbrderers 24 unterbrochen . An seiner Stelle ist gemSB der 
Erfindung ein von dem Saugluf tkanal 27 und dem ersten Un- 
terdrucksys tern getrennter Saugluftknal 38 vorgesehen, der 
Uber eine Leitung 39 mit einer steuerbaren zweiten Unter- 
druckquelle 41 verbunden ist. GemaB der Erfindung be- 
steht diese zweite Unterdruckquelle aus einem Injektor 42, 
dessen Innenrohr mit der Leitung 39 verbunden ist. Der 
Druckanschl uB des Injektors 42 steht iiber eine Leitung 43 
und ein Druckventil 44 mit einer Obe rdruckquel le 46 in 
Verbindung. Das Druckventil 44 ist mittels eines Betati- 
gungsorgans 47 steuerbar, an welches Uber einen VerstSrker 
48 eine Prufei nr ichtung 49 oder ein Ent nahmescha 1 ter ange- 
schlossen ist. 

Im Obergabebereich 53 mlindet in den Saug 1 uf tkana 1 33 des 
zweiten Fbrderers 32 eine Leitung 51, die ebenfalls mit 
der Oberdruckquel le 46 Uber den steuerbaren Druckventil 44 
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verbunden ist. Die Offnung der Leitung 51 endet in 
kurzem Ab^tand hinter der Saugl uf toff nun g der Mulde 52, 
die jeweils gerade den Obergabeberei ch 53 der beiden Fbr- 
derer durchlauft. 

Bei norwalem und ordnungsgemaBem Betrieb werden die auf 
dem ersten Fbrderer 24 gefbrderten Zigaretten 26 im Ober- 
gabebereich 53 in die Mulden 52 des zweiten Fbrderers 32 
Ubergeben, auf dem sie wei tergef brdert werden. Zu diesem 
Zweck liegt der von den Saugl uftkanal en 27 und 27' getrennte 
Saugluf tkanal 38 liber die Leitung 39 und das Innenrohr 
des Injektors 42 an Atmosphare. Das Druckventil 44 ist ge- 
schlossen. Die Artikel werden iro Obergabebere ich 53 nicht 
in der betreffenden Mulde des ersten Fbrderers 24 gehal- 
ten , sondern an den zweiten Fbrderer 32 abgegeben. 

Die Erfindung sieht nun vor, daB ausgewShlte Zigaretten Uber 
den Obergabebereich 53 hinaus auf dem ersten Fbrderer 24 
festgehalten und gefbrdert werden kbnnen. Dies wird am 
Beispiel einer in einer vorgeordneten Pruf ei nr ichtung 49 
als fehlerhaft erkannten Zigarette 26' erlautert. Hat die 
Prufstation 49 einer Zigarette 26 1 ein Fehlersignal zuge- 
ordnet, so gelangt dieses uber den Verstarker 48 zum Be- 
tSt i gungsorgan 47, beispiel sweise einem Relais, das das 
Druckventil 44 bffnet. Oberdruck aus der Oberdruckquel le 
46 gelangt Uber die Leitung 43 zum Injektor 42, wo durch 
die Luftstrbmung ein Unterdruck in der Leitung 39 aufge- 
baut wird, der im Saug 1 uf t kana 1 38 wirkt und in der dem 
Saugl uftkanal 38 gegenuberl iegenden Saugl uf toff nung die 
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fUr das Festhalten der Zigarette 26' erf orderl iche Halte- 
luft erzeugt. Das geschieht mittels der Oberdruckquelle 46 
in Verbindung mit dem schnellen Druckventil 44 innerhalb 
weniger Mi 11 i sekunden . Als Folge davon w1rd die gerade den 
Obergabebereich 53 passierende Zigarette 26 ■ nicht an den 
zweiten Fbrderer 32 Ubergeben, sondern in der Mulde des 
ersten Fbrderers liber den Obergabebereich hinaus festge- 
halten. Gleichzeitig gelangt bei gebffnetem Druckventil 
44 Uber die Leitung 51 ein Bias 1 uftstrom zur Mulde 52 
des zweiten Torderers t der das Festhalten der Zigarette 
26* auf dem ersten FSrderer«24 untersttitzt. Die Leitung 51 
ist bis kurz hinter die Saugl uf t of f nung der Mulde 52 in 
den Saugluftkanal 33 gefiihrt, urn eine Drossel zu bilden, 
die verhindert, daB ein Bl as 1 uftstrom durch die Lei- 
tung 51 alle im Bereich des Saugl uftkana 1 s 33 gehaltenen 
Artikel abwirft. 

Ist der auf dem ersten Fbrderer 24 folgenden Zigarette 
von der PrUfstation 49 kein Fehlersignal zugeordnet wor- 
den t so wird das Druckventil 44 vom Betatigungsorgan 47 
geschlossen, w'ahrend die betreffende Zigarette in den 
Obergabebereich 53 hi nei ngef Ordert wird. Der Abbau der 
Halteluft erfolgt ebenso schnell wie der Aufbau des ftir ; 
die Halteluft erf order 1 i chen Unterdrucks. Sobald der 
Druckventil 44 geschlossen ist, liegt der Saugluftkanal 
38 iiber das Ende der Leitung 39 und den Injektor 42 unmit- 
telbar an Atmosphare. Der Saugluftkanal 38 1st also bei 
Abschalten des Oberdrucks praktisch sofort beliiftet. Die 
betreffende Zigarette wird vom zweiten Fdrderer im Ober- 
gabebereich 53 Ubernommen. 
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Der gemali der Erfindung als zweite Unterdruckque Me vor- 
gesehene Injektor kann in unmi tte lbarer Nahe des betref- 
fenden Umf angsabschni tts des Fdrderers angeordnet werden, 
wie z. B. in Figur 1 gezeigt. Dadurch ergeben sich kurze 
Unterdrucklei tungen geringer Druckkapazi tat. Der Einsatz 
eines Injektors Uber solche kurzen Leitungen in Verbindung 
mit einem schnellen Oruckventil und einer Oberdruckquel 1e 
als steuerbare zweite Unterdruckquel le macht es mttglich, 
in dem jeweiligen Saugl uf t kanal die flir das Festhalten 
der Artikel erforder 1 iche Halteluft innerhalb von weni- 
gen Mi 1 1 i sekunden aufzubauen. Insbesondere bei Maschinen 
hoher Leistung rait hoher Fbrdergeschwi ndi gkei t der Arti- 
kel ist das Voraussetzung dafiir, da& die Artikel einzeln 
wahlweise an den zwelten FBrderer abgegeben Oder auf dem 
ersten Fbrderer festgehalten werden konnen. Die Erfindung 
eignet sich nicht nur zum Aussondern fehlerhafter Arti- 
kel, sondern ist ebenso auch flir die selektive Entnahme 
ordnungsgemaBer Artikel beispielsweise zu Priifzwecken ge- 
eignet. 



